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Presentation Notes
Bildet illustrerer: 
·        bredden  i SINTEFs ekspertise, fra havrom til verdensrom.
·        hvilke områder og bransjer vi jobber innen for å realisere visjonen Teknologi for et bedre samfunn.
 
Bildestilen er basert på stikkordene fremtidsrettet, teknologi og norsk natur (naturressurser). SINTEFs visuelle univers er utviklet for SINTEF av Headspin Productions AS.


Potensialet ved gjenbruk av salt

Massebalanse etter pickel-salting:
(Forprosjekt finansiert av FHF, Regionalt forskningsfond og VRI-midler)

Tilfgrer pr kar ved
pickelsalting:

Henter ut etter
salting:

——

\%_______ | C 211 kg ikke-Igst salt >

. ’ aned tsalt J
( ' 500 kg flekt fisk j : 350 kg Saltflsk r

Fisken har tatt opp 64 kg sali;, >..
med 836 vann (

( W ) og tapt 210 kg vann)
(8% vann, 18%salt)

Ly - 10-14 dager
~ pickelsalting:

\ —~
1-2 % proteiner + sma
biter av fisken (4,3 kg).
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Massebalansen varierer noe avhengig av saltemetode




Potensialet ved gjenbruk av ikke-lgst salt

Bedrift med en arlig produksjon pa 5000 tonn saltfisk:
Teoretisk gjenbruk er 60%, men ma anta noe svinn.

Ved 40 % gjenbruk av saltet, en besparelse pa 2000 tonn salt, dvs. 1 600 000 kr pr ar.

Tilfgrer pr kar ved

Henter ut etter

pickelsalting: salting:
4
e -“_5"?_—— —
350 kg;‘:salt =
211 kg ikke-Igst salt
500k flektfisk . 3%0kgsaltfisk
b W s vano) 8 .‘;__,b(FIskzr; rt:;ttaz QE: \i4nl:1€} salt, 5
o ¥ 10-14 dager | (58%vann, 18 % salt)
~ pickelsalting:

T1-2% b;oteiner +sma
biter av fisken (4,3 kg).

o Saltfiskutbytte fra flekt fisk pa 70 %
e Det brukes 0,7 kg salt/kqg fisk ved pickelsalting.
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e 300 produksjonsdager prdr, 8 timer pr dag



Tekniske Igsninger — ikke-lgst salt

Presenteres av Prosessindustri AS (FHF — prosjekt i bedrift)

=

SINTEF




Eksisterende utstyr

e Allerede pa god veg
* Rensebuffer med bunnskru og stigeband
e Kapasitet: 3-4 tonn/t (kan oppjusteres)

e Etterlater de minste partiklene

PROSESS
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Pagaende prosjekt

PROSESS
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Deteksjon ved hjelp av «Vision»

PROSESS
7 I INDUSTRI AS @ SINTEF



Vakuumdyser til utsortering
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Status

e Montering uke.38

e Justering og optimalisering
fra uke.39

e SAT innen 14.0ktober
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Potensialet ved gjenbruk av saltlake

Bedrift med en arlig produksjon pa 5000 tonn saltfisk:
Mulig med gjenbruk av 4000 tonn mettet lake (26% salt),
dvs. 1400 tonn salt, tilsvarende ca. 1 000 000 kr pr ar.

(inneholder vannlgselige proteiner og andre fragmenter)
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Tekniske Igsninger - saltlake

Tre mulige lgsninger:

Nanofiltrering:

e Komplisert, dyrt og
lite aktuelt.

’ Lt e T r
ACRASERE e h
?..‘ 3% | . Rl #

Mikrofiltrering: Skumming/utfelling:

 (fungerer pa lab)
* Selvrensende, e Mekanisk, termisk, kjiemisk
1 prismessig aktuelt @ SINTEF

 Mekanisk separering



Tekniske Igsninger - saltlake

Mikrofiltrering: (FHF — Prosjekt i bedrift — ScanMar AS)

Industriell test: Ma videre filtreres for a fjerne mindre Igste komponenter
(Rullfilter har hgy kostnad) @ SINTEF



Tekniske Igsninger - saltlake

Skumming og utfelling: (FHF — Prosjekt i bedrift — Prosessindustri AS og ScanMar AS)
Mekanisk-, termisk-, kjemisk utfelling

Mekanisk separasjon

NO HAZE
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F.eks: Svovelforbindelser i glproduksjon - hjelpestoffer
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Teknologi for et bedre samfunn
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